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Tres$¢ og6lnej specyfikacji technicznej jest aktualna na dzien 15 maja 2013 r.
Przy sporzadzaniu Specyfikacji Technicznej wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiORB) nalezy
ewentualnie uaktualni¢ przepisy zawarte w niniejszej Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST) i uszczegdtowic je
w dostosowaniu do specyfiki Rob6t objetych danym zaméwieniem publicznym
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem oznakowania pionowego drég.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawg opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej STWIORB (STWiORB) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt na sieci drég wojewddzkich bedacych w zarzadzie ZDW w Bydgoszczy

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z remontem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci znakéw ostrzegawczych, zakazu, nakazu,
informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont oznakowania pionowego - zabiegi wykonywane w ramach utrzymania drég, polegajace na naprawie
lub wymianie elementéw znakéw pionowych, obejmujacych tarcze i ich lica oraz konstrukcje wsporcze.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” i OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Wymagania dotyczace materialow

Wymagania dotyczace materialéw do remontu oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 2.
Materiaty uzywany przez Wykonawcg do remontu (odnowienia) pionowego znakowania drég powinny odpowiadaé
wymaganiom Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach, (Dz. U. 2003 nr 220, poz. 2181)z pézniejszymi zmianami, Zalacznik 1 i norm:
PN-EN 12767, PN-EN 1899, PN-EN 60598, PN-EN 10163 oraz PN-H-74200

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace sprzgtu do wykonania remontu oznakowania pionowego powinny odpowiadad
warunkom podanym w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 3.

Ze wzgledu na stosunkowo maly zakres rob6t przy remoncie oznakowania pionowego (w poréwnaniu z
oznakowaniem nowym), prace przy naprawie i wymianie znakéw pionowych wykonuje si¢ w duzym stopniu rgcznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu do wykonywania remontu oznakowania pionowego powinny odpowiadac¢
warunkom podanym w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania robaét

Zasady wykonania robdt przy remoncie oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom podanym
w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 5 oraz spelnia¢ warunki podane w dalszym ciagu.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonywania robét nalezy okresli¢:
a) rodzaj znaku, ktéry ulegt uszkodzeniu (ostrzegawczy, zakazu i nakazu, informacyjny, inny),
b) element znaku, ktéry ulegt uszkodzeniu (tarcza, konstrukcja wsporcza, fundament do zamocowania konstrukcji
itp.),
¢) rodzaj uszkodzenia, w zalezno$ci od ktérego mozna begdzie ustali¢ zakres rob6t przy remoncie, np.:

- wymiana calego znaku,
- wymiana tarczy znaku,
- wymiana konstrukcji wsporczej (stupka),

- drobna naprawa konstrukcji bez wymiany itp.,
d) kolejnos¢ i sposéb wykonania remontu, na ktére nalezy uzyskaé akceptacjg Inspektora nadzoru.

5.4. Roboty rozbiérkowe

Po spehieniu warunkéw zawartych w p. 5.1, 5.2, 5.3 mozna przystapi¢ do wykonania remontu
rozpoczynajac od robét rozbiérkowych uszkodzonych elementéw znaku lub catego znaku, zgodnie obowiazujaca,
zatwierdzona organizacja ruchu na danym odcinku drogi, wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach, (Dz. U. 2003 nr 220, poz.
2181)z pdzniejszymi zmianami, Zatacznik 1, oraz ustaleniami z Inspektorem nadzoru co do sposobu i terminu
wykonania remontu.

Elementy znakéw uszkodzone i zdemontowane stanowia wlasno$¢ Zamawiajacego i nalezy odwiezé w
miejsce uzgodnione z Inspektorem nadzoru.

Po wykonaniu robét rozbiérkowych (demontazu) mozna przystapi¢ do wymiany (zamontowania) znakéw lub
ich elementow.

5.5. Rodzaje robét remontowych i sposob ich naprawy
Nastepujace podstawowe usterki oznakowania pionowego wymagaja napraw lub wymiany elementow:
a) konstrukcje wsporcze:
- shup jest zgigty, skrgcony, ztamany, spgkany wzglednie brak jest catego stupa (stup wyprostowaé lub
wymienic),
- shup jest odchylony od pozycji pionowej wigcej niz £ 1% (stup ustawi¢ pionowo),
- shup jest osadzony w fundamencie lub gruncie w sposéb nietrwaty (wzmocni¢ osadzenie stupa, ew. naprawic¢
fundament),
- konstrukcje wsporcze bramowe lub wysiggnikowe sa niestabilne (dokrgci¢ lub uzupetni¢ Sruby kotwiace w
fundamencie i wszystkie Sruby, listwy, wkrety, nakrgtki w facznikach metalowych),
b) tarcze znakdéw:
- brak jest calej tarczy znaku lub zostata ona uszkodzona, zgigta lub ztamana (zamontowaé nowa tarczg),
- symbole lub napisy na tarczy znaku sa nieczytelne (w przypadku zabrudzenia tarczy - umy¢ ja, w przypadku
zniszczenia symbolu lub napisu - tarcz¢ odmalowa¢ lub wymienic),
- tarcza znaku jest zastonigta przez inne znaki, konstrukcje lub roslinno$¢ (jesli mozna, to usunaé przeszkodg
zaslaniajaca lub przestawi¢ znak),
- lico znaku nie jest ustawione w przyblizeniu pod katem prostym do nadjezdzajacych pojazdéw (ustawié
prawidtowo),
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- wysoko$¢ tarczy znaku nad terenem jest nieprawidlowa (skorygowaé wysoko$¢ tarczy, jesli odchytka w
wysoko$ci umieszczenia znaku wynosi wigeej niz + 2 cm),

- tarcza znaku nie znajduje si¢ w potozeniu pionowym, a krawedZ gérna i dolna nie jest ustawiona poziomo
(skorygowac ustawienie tarczy, zwykle przez poprawne ustawienie konstrukcji wsporczej),

- na metalowej tarczy znaku pojawila si¢ rdza (odrdzewi¢ i pomalowac tarczg lub ja wymienic),

- niewlasciwa jest odblaskowo$¢ (w nocy) znaku odblaskowego (wymieni¢ foli¢ odblaskowa na tarczy lub cata
tarcze),

- tylna strona tarczy znaku ma ubytki farby jak odpryski, pgcherze, ztuszczenia (tarczg oczysci¢ i pomalowac),
¢) znaki prze$wietlane i o§wietlane (dodatkowe usterki zwiazane z instalacja elektryczna):

- niewlasciwie ustawione sa oprawy o$wietleniowe znaku oS$wietlanego (uregulowa¢ kat pochylenia opraw
o$wietleniowych w stosunku do tarczy znaku),

- uszkodzone s3a oprawy o$wietleniowe znaku o$wietlanego, w tym zmatowiale reflektory, popgkane lub
potluczone elementy szklane, wadliwe uszczelki 1 bezpieczniki, brakuje §rub i nakretek itp.
(naprawi¢ lub wymieni¢ wadliwe elementy),

- przepalone sa zrodta §wiatta (wymieni¢ zaréwki lub Swietlowki),
- zabrudzone sa elementy oswietleniowe jak soczewki, reflektory, Zrédla Swiatta (oczysci¢ przy okazji wymiany
zaréwek lub Swietlowek; po czyszczeniu sprawdzi¢ poprawno$¢ potaczen elektrycznych i mechanicznych),

- uszkodzone s przewody elektryczne (naprawi¢ lub wymieni¢ fragmenty przewodow).

Nowy znak powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami Instrukcji o znakach drogowych pionowych
[1].

Nowy znak lub jego wymieniony element musi spetnia¢ takie same warunki w zakresie jakoS$ci, wielkosci,
rodzaju uzytego materiatu tarczy, konstrukcji wsporczych, fundamentéw itp. jak pozostate znaki wystgpujace na tej
drodze. Jakiekolwiek odstgpstwa musza by¢ akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Lokalizacj¢ wymienionego znaku mozna zmieni¢ tylko za zgoda Inspektora nadzoru.

Kazdy wymieniony znak oraz wymieniona (naprawiana) konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke
znamionows, zgodnie z punktem 5.13 OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t remontowych Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, aprobatg techniczna, ew. badania
materialéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- wykona¢ ewentualne badania wtasciwosci materialéw, przewidziane w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie
pionowe”,

- przedstawi¢ dokumenty oraz ew. wyniki badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
6.3. Zasady kontroli jakosci robét
Zasady kontroli jako$ci robdt przy remoncie oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi remontu oznakowania pionowego sa:
a) dla znakéw konwencjonalnych:
- szt. (sztuka) dla demontazu i montazu tarczy znaku,
- szt. (sztuka) dla demontazu i montazu konstrukcji wsporczej (stupka),
- szt. (sztuka) dla demontazu i montazu fundamentu prefabrykowanego,
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- m’ (metr szescienny) dla rozebrania i wykonania fundamentu tradycyjnego,

- szt. (sztuka) wymiany kompleksowej znaku (wszystkich elementéw),
b) dla znakéw tablicowych:

- m* (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla demontazu i montazu tablicy,

-m’ (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla demontazu i montazu konstrukcji wsporczej,
- Mg (megagram) w przypadku demontazu i montazu konstrukcji bramowej,

- szt. (sztuka) dla demontazu i montazu fundamentéw prefabrykowanych,

- m’ (metr szeécienny) dla rozebrania i wykonania fundamentéw tradycyjnych,

- szt. (sztuka) wymiany kompleksowej znaku (wszystkich elementéw).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Odbidr robdt remontu oznakowania pionowego (poszczegdlnych znakéw lub ich elementéw) dokonywany
jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie wynikéw pomiaréw i badah jako$ciowych
okreslonych w pktach 2, 51 6.

8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w STWIORB.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- roboty rozbiérkowe przy demontazu,
- transport zdemontowanych elementéw,
- transport nowych elementéw,

- roboty przy montazu nowych elementéw.
9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych, np. oznakowanie i utrzymanie robét,

— prace towarzyszace, ktére sa niezb¢dne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja robot itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych, np. oznakowanie i utrzymanie robét,

— prace towarzyszace, ktére sa niezbgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja robot itp.
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10.1 Normy
1. PN-H-74220:1984 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego zastosowania
2. PN-EN 40-5:2004 Stupy oswietleniowe. Czg$¢ 5. Stupy oswietleniowe stalowe. Wymagania.
3. PN-EN 206-1:2003 Beton Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é
4.  PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, ta§my i plyty - Tolerancje ksztaltu i
wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno
5. PN-ENISO 1461:2009 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) — Wymaganie i badanie
6.  PN-EN 10240:2001 Wewngtrzne i/lub zewngtrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach
zautomatyzowanych
7.  PN-EN 10292:2007 Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane ogniowo
w sposéb ciagly do obrébki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy
8. PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskowgglowych powlekane ogniowo w sposéb ciagly do
obrébki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy
9.  PN-EN 12767:2008 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych.

Wymagania i metody badan
10. PN-EN 12899-1:2008 State, pionowe znaki drogowe - Czg$¢ 1: Znaki stale

11. PN-EN 60598-2- Oprawy o$wietleniowe -- Czg§¢ 2-3: Wymagania szczegdtowe -- Oprawy
3:2006/A1:2012 oswietleniowe drogowe i uliczne

12.  PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubos$ci powtoki

13.  PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,

blach uniwersalnych i ksztaltownikéw walcowanych na goraco -- Czeg$¢ 3:
Ksztaltowniki
14.  PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

10.2 Inne dokumenty

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach, (Dz. U. 2003 nr 220, poz. 2181) z pézniejszymi zmianami, Zatacznik 1

16. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

17. OST D-07.02.01 Oznakowanie pionowe
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